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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonywaniem ogrodzen przy budowie sieci
kanalizacji sanitarnej wraz z przytaczami dia gminy Kamienica Polska k/Czestochowy.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST
1.3.1. Zakres stosowania ogrodzenia

Ogrodzenie jest srodkiem zabezpieczajgcym przed niepowotanym wtargnieciem na
teren przepompowni $ciekow

1.3.2. Rodzaje ogrodzen

Ogrodzenia dia realizacji zadania maja by¢ wykonywane jako siatki metalowe
powlekane tworzywem sztucznym (przykiady: zatgcznik 11.1),

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenie - przegroda fizyczna, chronigca przed przedostawaniem si¢ na teren
zabezpieczony niepozadanych intruzéw tj. ludzi, zwierzat i pojazdow,

1.4.2. Siatka metalowa - siatka wykonana z drutu o réznym sposobie jego splotu
(ptociennym, skosnym), pleciona z plaskich i okragtych spirali, zgrzewana, skrgcana oraz
kombinowana (harfowa, petlowa, potpetiowa), o réznych wielkoéciach oczek.

1.4.3. Siatka pleciona $limakowa - siatka o oczkach kwadratowych, pleciona z ptaskich
spiral wykonanych z drutu okrggtego.

1.4.4. Wysoko$é ogrodzenia - odlegto$¢ miedzy poziomem terenu a najwyzszym punktem
ogrodzenia. W przypadku lokalizacji ogrodzenia na stoku, wysoko$¢ te okresla sig w
odlegtosci 0,5 m od osi ogrodzenia, w kierunku od drogi

1.4.5. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D.00.00.00 ,WWymagania ogéine” pkt 1.4.

1.5. Ogdéine wymagania dotyczace robot
1.5.1. Przepisy ogbine

Ogéblne wymagania dotyczgce robot podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 1.5.

1.5.2. Ogdlne zasady wykonywania ogrodzen

Ogrodzenia nalezy wykonac zgodnie z dokumentacjg projektowg lub ST.
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Ogrodzenie powinno speiniac nastepujgce warunki:

a) w zakresie lokalizacji ogrodzenia

Ogrodzenie powinno stanowi¢ szczelng bariere na catej diugosci. Lokalizacja ogrodzenia
powinna uwzgledniaé obowigzujgce przepisy budowlane oraz potrzeby stuzby
utrzymaniowej, umozliwiajagc m.in. wjazd na teren ogrodzony sprzetu budowlanego ( dzwig,
zuraw itp. )
b) w zakresie wysoko$ci ogrodzenia

Podstawowa wysoko$¢ ogrodzenia powinna by¢ zgodna z dokumentacig projektowg

c) w zakresie szczelnosci ogrodzenia

Ogrodzenie powinno doktadnie przylega¢ do terenu. Sp6d ogrodzenia nie powinien byc
potozony wyzej niz 5 cm nad terenem.

d) w zakresie dostepnosci do drogi przez bramy i furtki
Furtki w ogrodzeniach nalezy wykonywac w miejscach potrzebnych do korzystania przez:
- stuzbe utrzymania,
- personel obstugi
- inne uprawnione 0soby.

Furtki powinny odpowiada¢ typem i konstrukcjg rodzajowi ogrodzenia zastosowanego
(przykiad bramy i furtki z siatki podano w zatgczniku 11.1, pkt 11.1.5).

Materialy na bramy i furtki powinny spetnia¢ wymagania przewidziane dla elementow
ogrodzenia.

e) w zakresie trwatosci ogrodzenia
Ogrodzenia powinny zachowywa¢ trwato$¢ co najmniej przez 15 lat. W zwigzku z tym
metalowe elementy ogrodzenia powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez powitoki

cynkowe lub inne powtoki zaakceptowane przez Inzyniera.

Ogrodzenie powinno by¢ tatwo wymienialne w celu utatwienia naprawy uszkodzen lub
potrzeby demontazu na przewidywanych przejazdach awaryjnych.

2. MATERIALY
2.1. Ogéblne wymagania dotyczace materiatéw

Ogolne wymagania dotyczgace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
ST D.00.00.00 ,Wymagania ogoéine” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu ogrodzen, objetych niniejszg ST, sa:
- siatki metalowe,
- stupki metalowe i elementy metalowe potgczeniowe,
- materiaty do wykonania fundamentdéw betonowych ,na mokro”.
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2.3. Wymagania dia materiatéw
2.3.1. Siatki metalowe
2.3.1.1. Siatka pleciona siimakowa

Siatka pleciona $limakowa (przykitad: zalgcznik 11.1, pkt 11.1.2.a) powinna
odpowiadac wymaganiom okreslonym przez BN-83/5032-02, podanym w tablicach 11 2.

Diugo$é dostarczanej przez producenta siatki, zwinietej w rolke, powinna wynosi¢ od
10 do 25 m. Odchytki diugosci nie powinny przekraczac + 0,1 m dia wielkosci 30 oraz + 0,2
m dla siatek wielkosci od 40 do 70.

Powierzchnia siatki powinna byC gtadka, bez zataman, wybrzuszen i wgniecen.
Spirala powinna byé wykonana z jednego odcinka drutu. Splecenie siatki powinno by¢
przeprowadzone przez potaczenie spirali wszystkimi zwojami. Korice spirali z obydwu stron
powinny by¢ rowno obciete w odlegtosci co najmniej 30% wymiaru boku oczka.

Siatki w rolkach nalezy przechowywa¢ w pozycji pionowe] w pomieszczeniach
suchych, z dala od materiatéw dziatajacych korodujaco.

Drut w siatce powinien byé okragty, cynkowany, ze stali ST1 wediug PN-M-80026.
Dopuszcza sie pokrywanie drutu innymi powlokami, pod warunkiem zaakceptowania przez
Inzyniera. Wytrzymato$§¢ drutu na rozcigganie powinna wynosi¢ co najmniej 588 MPa
(dopuszcza sie wytrzymato$¢ od 412 do 588 MPa pod warunkiem akceptacji przez Inzyniera.

Tablica 1. Wymiary oczek siatki, nominalna srednica drutu i masa siatki plecionej slimakowej
wedtlug BN-83/5032-02

Wielkos¢ Nominalny wymiar oczka Orientacyjna
siatki Wymiar boku Dopuszczaine . Nominalna masa 1 m?
odchyiki boku Srednica drutu mm ey
oczka siatki kg
oczka
| 2,0 1,9
4730 30 +2,1 2,2 2,4
23 2,6
2,2 1,8
40 40 +28 24 24
25 22
2,6 24
2,0 1,2
25 1,8
27 22
S0 50 +28 2,8 2,3
2,9 25
3,0 27
3.1 2,8
3,2 29
25 1,4
28 1,7
60 60 +3,4 3,0 2,1
35 4,9
4,0 5,0
30 1,8
70 70 +3,4 35 24
4,0 30

Odchyiki prostopadtosci ksztattu bokow oczka nie powinny przekraczaé + 10°.
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Tablica 2. Szeroko$¢ siatki plecionej siimakowej dostarczanej przez producenta, wedtug
BN-83/5032-02

Wielkosé Szerokosc siatki, mm
siatki {w wykonanym ogrodzeniu jest to wysokos¢ siatki)
30 1500 1750
od 40 do 70 1500 1750 2000 2250 2500

Uwagi do tablicy 2:

Szerokos$¢ siatki mierzy sie tacznie z wystajgcymi koncami drutéw.

Dopuszczalne odchytki szerokosci siatki nie powinny przekraczac + 0,8 dlugosci boku oczka
Po porozumieniu miedzy producentem i odbiorcg dopuszcza sie wykonanie siatek o innych
szeroko$ciach

Najmniejsza nominalna $rednica drutu w siatce powinna wynosi¢ 2 mm. Odchyiki
$rednic drutdéw powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 3.

Tablica 3. Odchylki srednic drutdow w siatce plecionej Slimakowej, wedlug PN-M-80026

Nominalna $rednica druty, mm Dopuszczalna odchytka drutu ocynkowanego, mm
od 2,0do 3,0 + 0,08 -0,03
od 3,1do 4,0 +0,10 - 0,04

Drut powinien byé ocynkowany zanurzeniowo (ogniowo) z wyzszg dokfadnoscig
ocynkowania, okreslong zgodnie z PN-M-80026 [31] (tablica 4).

Tablica 4. Grubos¢ powioki cynkowej dla drutu ocynkowanego, w siatce plecionej
Slimakowej, wg PN-M-80026

Srednica drutu, mm Minimalna ilosé cynku, g/m*
0d20do 25 70
0d251do36 80
od 3,61 do 4,0 30

Producent drutu, zgodnie z postanowieniami PN-M-80026 na zgdanie odbiorcy, ma
obowigzek wystawi¢ zaswiadczenie zawierajgce m.in. wyniki przeprowadzonych badan, w
tym sprawdzenia grubo$ci powtoki cynkowej wedtug PN-M-80006.

2.3.1.2. Siatki metalowe innych typoéw

Siatki metalowe innych typdw, jak np. siatka zwijana z drutu, siatka o splocie tkackim,
siatka jednolita z cietej blachy stalowej (przyktady: zalgcznik 11.1, pkt 11.1.2), siatka
zgrzewana, siatki skrecane z réznymi ksztattami oczek, siatka w ramach stalowych (przyktad:
zatgcznik 11.1, pkt 11.1.4), itp. powinny odpowiadaé wymaganiom okreslonym w punkcie
2.3.1.1 niniejszej SST, z wyjatkiem zaleceh nawigzujgcych bezpoSrednio do cech siatki
plecionej slimakowej.

Wszystkie odstepstwa i zmiany w stosunku do wymagan okreslonych w p. 2.3.1.1
Wykonawca powinien przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera.

2.3.2. Stupki i elementy metalowe
2.3.2.1. Wymiary i najwazniejsze charakterystyki stupkéw

Stupki metalowe ogrodzen mozna wykonywaé z ocynkowanych rur o ksztaicie
kwadratowym lub prostokatnym wzglednie z ksztattownikdéw: katownikdéw, ceownikéw (w tym:
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czedciowo zamknietych) i dwuteownikdéw, zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST lub
wskazaniami Inzyniera.

Wymiary | najwazniejsze charakterystyki stupkow nalezy przyjmowac¢ zgodnie z
dokumentacjg projektowa '

2.3.2.2. Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej
zaakceptowanej przez Inzyniera.

Powierzchnia zewnetrzna i wewneirzna rur nie powinna wykazywaé¢ wad w postaci
tusek, peknie¢, zawalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nierownosci,
pojedyncze rysy wynikajgce z procesu wytwarzania, mieszczace sie w granicach
dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢€ obciete rowno i prostopadle do osi rury.

Pozadane jest, aby rury bvly dostarczane o:
diugosciach doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszczaing odchytkg + 10 mm,
diugosciach wielokrotnych w stosunku do zamoéwionych diugosci dokiadnych ponizej 3 m
z naddatkiem 5 mm na kazde ciecie i z dopuszczalng odchylkg dla calej diugosci
wielokrotnej, jak dla dlugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej nie
powinny przekraczac 1,5 mm na 1 m dtugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np.
R55, R65, 18G2A): PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-02 iub inne
normy.

Do ocynkowania rur stosuje sie gatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200.

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach lub luzem wzgiednie w
opakowaniu uzgodnionym ze skladajgcym zamowienie. Rury powinny by¢ cechowane
indywidualnie (dotyczy $rednic 31,8 mm i wiekszych i grubosci scianek 3,2 mm i wiekszych)
lub na przywieszkach metalowych (dotyczy $rednic i gruboéci mniejszych). Cechowanie na
rurze lub przywieszce powinno co najmniej obejmowac: znak wytworcy, znak stali i numer
wytopu.

2.3.2.3. Wymagania dla taczniké6w metalowych do mocowania elementéw ogrodzenia

Wszystkie drobne ocynkowane igczniki metalowe przewidziane do mocowania
miedzy soba elementdw ogrodzenia jak $Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny byé czyste,
gtadkie, bez peknieé naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

Wiasnosci mechaniczne tgcznikdéw powinny odpowiadaé wymaganiom PN-M-82054,
PN-M-82054-03 lub innej uzgodnione;.

Do kazdej partii dostawy, na zadanie skladajgcego zamowienie, powinno byc
wystawione przez wytworce zaswiadczenie zawierajgce co najmniej:. date wystawienia
zadwiadczenia, nazwe i adres wytworni, oznaczenie wyrobu, liczbe dostarczonych sztuk, ew.
mase partii, wyniki badan oraz podpis i piecze¢ wytworni.



Dostawa moze byc¢ dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych
lub paletach, w zaleznosci od wielko$ci i masy wyrobdw.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny byé przechowywane w pomieszczeniach
suchych, z dala od materiatdbw dzialajgcych korodujgco i w warunkach zabezpieczajgcych
przez uszkodzeniem.

Minimalna grubos$¢é powtoki cynkowej powinna wynosi¢ w warunkach uzytkowania: a)
umiarkowanych 8 um, b) cigzkich - 12um, zgodnie z okresleniem agresywnosci korozyjnej
srodowisk wedtug PN-H-04651.

2.3.2.4. Wymagania dla drutu spawalniczego

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier przewidujg wykonanie spawanych
polgczen elementdw ogrodzenia, to drut spawalniczy powinien speinia¢ wymagania PN-M-
69420, odpowiednio dla spawania gazowego acetylenowo-tlenowego Iub innego
zaakceptowanego przez Inzyniera.

Srednica drutu powinna wynosié polowe grubosci elementéw iaczonych, lub
od 6 do 8 mm gdy elementy {gczone sg grubsze niz 15 mm.

_ Powierzchnia drutu powinna by¢ czysta i gladka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu lub
smaréw.

Whytrzymatos¢ drutéw na rozcigganie powinna wynosic:

Srednica drutu, mm Wytrzymatos¢ na rozcigganie
od12do16 od 750 do 1200 MPa
0d 2,0do 3,0 od 550 do 1000 MPa

powyzej 3,0 od 450 do 900 MPa.

Druty mogg by¢ dostarczane w kregach, na szpulach lub w pakietach. Kregi drutbw
powinny sktadac sie z jednego odcinka drutu, a zwoje nie powinny byc¢ splatane. Kazdy krag
drutu powinien byé zwigzany miekkim drutem co najmniej w trzech miejscach. Drut na
szpulach powinien sktada¢ sie z jednego odcinka o reguiarnych i niesplgtanych zwojach,
nawinietych regularnie i $cisle na calej szerokosci szpuli. Prety w pakietach powinny by¢
zwigzane miekkim drutem, co najmniej w dwoch miejscach, w wigzki o masie od 10 do 40
kg. £aczna maksymalna masa pakowanych drutdéw i pretdow nie powinna przekraczac 50 kg
netto. Kazdy krag, szpula drutu i wigzka pretéw powinna miec przywieszke co najmniej z
danymi: nazwg wytworcy, oznaczeniem wyrobu, numerem partii drutu (pretéw), masg netto,
potwierdzeniem kontroli o jakosci wyrobu.

Do kazdej partii drutbw wytwoérca powinien dostarczyC zaSwiadczenie, w ktérym
podane sg nastepujace wyniki badan: ogledziny zewnetrzne, sprawdzenie wymiaréw,
sprawdzenie sktadu chemicznego, sprawdzenie wytrzymatosci drutu na rozcigganie,
sprawdzenie sprezystosci drutu, sprawdzenie kregdéw drutu i pakowania oraz stwierdzenie
zgodnosci wkasnosci drutow lub pretéw z norma.

Druty i prety powinny by¢ przechowywane w suchych pomieszczeniach wolnych od
czynnikow wywolujacych korozje.

2.3.2.5. Wymagania dla powtok metalizacyjnych cynkowych
W przypadku zastosowania powioki metalizacyjnej cynkowej na konstrukcjach

stalowych, powinna ona by¢ z cynku o czystosci nie mniejszej niz 99,5% i odpowiadad
wymaganiom BN-89/1076-02. Minimalna grubos¢ powloki cynkowej powinna by¢ zgodna z
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wymaganiami tablicy 15, a pomiar tej grubosci powinien odpowiadac zaleceniom PN-H-
04623.

Tablica 15. Minimaina grubos¢ powtoki metalizacyjnej cynkowej narazonej na dziatanie
korozji atmosferycznej, wg BN-89/1076-02

Minimalna grubos¢ powioki, um,
przy wymaganej trwatosci w iatach
10 20

Agresywnos$c¢ korozyjna atmosfery
wg PN-H-04651

Umiarkowana 120 160
Ciezka 160 M 200 M

M — powloka pokryta dwoma lub wiekszg liczbg warstw powloki malarskie]

Powierzchnia powioki powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziamnistosci. Nie moze
ona wykazywa¢ widocznych wad, jak rysy, pekniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od
podioza.

2.3.3. Materialy do wykonania fundamentéw betonowanych ,,na mokro”

Deskowanie powinno zapewni¢ sztywnos¢ 1 niezmiennoS¢ ukiadu oraz
bezpieczenstwo konstrukcji. Deskowanie powinno by¢ skonstruowane w sposéb
umozliwiajgcy tatwy jego montaz i demontaz. Przed wypelnieniem mieszankg betonowa,
deskowanie powinno by¢ sprawdzone, aby wykluczalo wyciek zaprawy z mieszanki
betonowe;.

Klasa betonu, jesli w dokumentaciji projektowej lub ST nie okreslono inaczej, powinna
byé B 15 lub B 20 lub zgodna ze wskazaniami Inzyniera. Beton powinien odpowiadac
wymaganiom PN-B-06250. Sktadnikami betonu sg: cement, kruszywo, woda i domieszki.

Cement stosowany do betonu powinien byé cementem portlandzkim klasy 32,5 i
spetniaé wymagania PN-B-19701. Transport i przechowywanie cementu powinny byc¢
zgodne z ustaleniami podanymi w BN-88/6731-08.

Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego
sortowanego, kruszywo tamane) powinno speinia¢ wymagania PN-B-06712.

Woda powinna by¢ ,odmiany 1” i spelnia¢ wymagania PN-B-32250. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowac wode pitng.

Domieszki chemiczne do betonu powinny byé stosowane jesli przewiduja to
dokumentacja projektowa, SST lub wskazania Inzyniera, przy czym w przypadku braku
danych dotyczacych rodzaju domieszek, ich dobér powinien by¢ dokonany zgodnie z
zaleceniami PN-B-06250. Domieszki powinny spetnia¢ wymagania PN-B-23010.

Prety zbrojenia mogg by¢ stosowane jesli przewiduje to dokumentacja projektowa,
SST lub wskazania Inzyniera. Prety zbrojenia powinny odpowiada¢ PN-B-06251. Stal
dostarczona na budowe powinna by¢ zaopatrzona w zaswiadczenie (atest) stwierdzajace jej
gatunek. Wiasciwosci mechaniczne stali uzywanej do zbrojenia betonu powinny odpowiadac
postanowieniom PN-B-03264.

3. SPRZET
3.1. Ogdéine wymagania dotyczace sprzetu

Ogoine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogoine”
pkt 3.



3.2. Sprzet do wykonania ogrodzenia

Ustawienie ogrodzenia wykonuje sie w zasadzie recznie, przy uzyciu drobnego
sprzetu pomocniczego, jak: szpadie, dragi stalowe, miotki, obcegi, wyciagarki do napinania
linek i siatki, itp.

Przy przewozie, zatadunku, wyladunku i wykonywaniu ogrodzenia mozna stosowac:
$rodki transportu, Zurawie samochodowe, ew. wiertnice do wykonywania dotéw pod stupki,
mate betoniarki przewozne do wykonywania fundamentow betonowych ,na mokro”,
przewozne zbiorniki do wody, sprzet spawalniczy, itp., pod warunkiem zaakceptowania przez
Inzyniera.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 4.

4.2. Transport materialéw

Siatke metalowa nalezy przewozi¢ $rodkami transporiu, w warunkach
zabezpieczajgcych jg przed uszkodzeniami mechanicznymi i wptywami atmosferycznymi.

Rury stalowe na stupki przewozi¢é mozna dowolnymi $rodkami transportu.
W przypadku zatadowania na Srodek transportu wiecej niz jednej partii rur nalezy je
zabezpieczy¢ przed pomieszaniem.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinno sie przewozi¢ w warunkach zabezpieczajgcych
wyroby przed korozjg i uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku stosowania do
transportu palet, opakowania powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie, np.
za pomocyg tadmy stalowej lub folii termokurczliwei.

Druty i prety spawalnicze nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajgcych przed
korozja, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wvkonania robét
Ogblne zasady wykonania robo6t podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Zasady wykonania ogrodzen

W zaleznosci od wielkosci rob6t, Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera
zakres robot ogrodzeniowych wykonywanych bezposrednio na placu budowy i na zapleczu.

Przed wykonaniem wiasciwych robét ogrodzeniowych nalezy wytyczyC trase
ogrodzenia w terenie na podstawie dokumentaciji projektowej, ST lub wskazan Inzyniera.

Do podstawowych czynnosci, objetych niniejsza ST, przy wznoszeniu ogrodzen
naleza:
s wykonanie dotéw pod stupki,
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¢ wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki,

¢ ustawienie stupkdw (metalowych, zelbetowych),

» wykonanie wiasciwego ogrodzenia (rozpiecie siatki metalowei lub z tworzywa
sztucznego, wzglednie ustawienie desek zelbetowych),

e wykonanie furtek.

5.3. Wykonanie dolow pod stupki

Jesli dokumentacija projektowa, ST lub Inzynier nie podaje inaczej, to doty pod stupki
powinny mie¢ wymiary w planie co najmniej o 20 cm wieksze od wymiaréw stupka, a
gtebokosé 0od 0,8 do 1,2 m.

Jesli dokumentacja projektowa lub ST nie podaje inaczej, to najpierw nalezy wykonac
doty pod stupki narozne, bramowe i na zatamaniach ogrodzenia, a nastepnie dokonaé
podziatu odcinkéw prostych na mniejsze odlegltosci:
dia siatki po od 3 do 6 m, z tym, ze przy wysokosci siatki przekraczajacej 2,2 m - po ok. 2 m,
dla ogrodzenia zelbetowego - rowne dtugosciom desek prefabrykowanych,

i w takich odlegtosciach wykonac doty pod stupki posrednie.

Nalezy dazyé, aby odleglosci miedzy stupkami posrednimi byly jednakowe we
wszystkich odcinkach ogrodzenia.

5.4. Wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa lub ST nie podaje inaczej, to slupki moga by¢
osadzone w betonie utozonym w dotku albo oprawione w bloczki betonowe formowane na
terenie budowy i dostarczane do miejsca budowy ogrodzenia. Po uzyskaniu akceptacji
Inzyniera, stupki betonowe mogg by¢ obtozone kamieniami lub gruzem i przysypane ziemig.

Stupek nalezy wstawi¢ w gotowy wykop i napetnic otwér mieszankg betonowag
odpowiadajgcg wymaganiom punktu 2. Do czasu stwardnienia betonu stupek nalezy
podeprzed.

Fundament betonowy wykonywany ,ha mokro”, w ktérym osadzono slupek, mozna
wykorzystywac do dalszych prac (np. napinania siatki) co najmniej po 7 dniach od ustawienia
stupka w betonie, a jesli temperatura w czasie wykonywania fundamentu jest nizsza od 10°C
- po 14 dniach.

5.5. Ustawienie stupkow

Stupki, bez wzgledu na rodzaj | sposéb osadzenia w gruncie, powinny staé pionowo w
linii ogrodzenia, a ich wierzchotki powinny znajdowac sie na jednakowej wysokosci. Stupki z
rur powinny mie¢ zaspawany goérny otwor rury.

Stupki koncowe, narozne, bramowe oraz stojace na zatamaniach ogrodzenia o kacie
wiekszym od 15° nalezy zabezpieczy¢ przed wychylaniem sie ukoénymi stupkami
wspierajgcymi, ustawiajgc je wzdiuz biegu ogrodzenia pod kgtem okoto od 30 do 45°.

Stupki do siatki ogrodzeniowej powinny by¢ przystosowane do umocowania na nich
linek usztywniajgcych przez posiadanie odpowiednich uszek lub otworéw do zaczepéw i
hakéw metalowych. Slupki koncowe, narozne i bramowe powinny by¢ dodatkowo
przystosowane do umocowania do nich siatki. '
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5.6. Wykonanie siatki w ramach

Jesli dokumentacja projektowa lub ST nie podaje inaczej, to siatka powinna byc¢
umieszczona w ramach z kgtownika (np. 0 wymiarach 45 x 45 x 5 mm lub 50 x 50 x 6 mm)
lub innego ksztattownika zaakceptowanego przez Inzyniera.

Zaleca sie stosowanie jednakowych odlegtosci miedzy stupkami, w celu zachowania
mozliwie jednego wymiaru ramy. Krétsze ramy mozna wykonac¢ przy naroznikach i bramach.

Gorne krawedzie ram ogrodzenia powinny by¢ zawsze poziome.
Przeswity miedzy rama a stupkiem nie powinny by¢ wieksze niz 8 do 10 cm.

Ramy z siatkg umieszcza sie miedzy stupkami i przymocowuje do stupkéw w sposdb
zgodny z dokumentacjg projektowa, ST lub wskazaniami Inzyniera (przyktady mocowania
ram do stupkéw podano w zatgczniku 11.4). W celu uniknigcia wydiluzenia lub kurczenia sie
ram pod wplywem temperatury zaleca sie mocowac ramy do stupkéw za pomocg Srub
i ptaskownikow z otworami podiuznymi.

5.7. Wykonanie spawanych zlgcz elementéw ogrodzenia

Ztacza spawane elementéw ogrodzenia powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-M-
69011.

Whytrzymatos¢ zmeczeniowa spoin powinna wynosi¢ od 19 do 32 MPa. Odchyiki
wymiaréw spoin nie powinny przekraczaé + 0,5 mm dla grubosci spoiny do 6 mm i
+ 1,0 mm dia spoiny powyzej 6 mm.

Odstep, w ztgczach zaktadkowych i nakiadkowych, pomiedzy przylegajacymi do
siebie ptaszczyznami nie powinien by¢ wigkszy niz 1 mm.

Ztacza spawane nie powinny mie¢ wad wiekszych niz podane w tablicy 16. Inzynier
moze dopusci¢ wady wieksze niz podane w tablicy 16 jeéli uzna, ze nie majg one
zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne ogrodzenia.

Tablica 16. Dopuszczalne wymiary wad w zlgczach spawanych, wg PN-M-69775

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady, mm
Brak przetopu 2,0

Podtopienie lica 1,5

Porowatos¢ 3,0

Krater 15

Wklesniecie lica 1,5

Uszkodzenie mechaniczne 1,0

Réznica wysokosci sasiednich wglebien

i wypukiosci lica 3,0

5.8. Wykonanie furtek

Bramy i furtki nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacijg projektowa lub ST,
a w przypadku braku wystarczajgcych ustalen ich lokalizacje, konstrukcje | wymiary ustala
tnzynier.

Zaleca sie wykonanie bram i furtek z katownikéw (np. o wymiarach 45 x 45 x
5 mm Jub 50 x 50 x 6 mm) lub innych ksztattownikbéw z wypetnieniem ram siatkami
metalowymi (przyktad podano w zatgczniku 11.1 pkt 11.1.5).
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Kazda brama i furtka powinna by¢ kompletna z niezbednym wyposazeniem jak
zawiasy, rygle, zamki itp.

5.9. Malowanie ogrodzerh metalowych

Zaleca sie przeprowadzaé¢ malowanie w okresie od maja do wrzesnia, wylgcznie
w dni pogodne, przy zalecanej temperaturze powietrza od 15 do 20°C; nie nalezy malowac
pedzlem lub watkiem w temperaturze ponizej +5°C, jak rowniez malowac metodg natryskowg
w temperaturze ponizej +15°C oraz podczas wystepujace] mgty i rosy.

Nalezy przestrzegaé nastepujgcych zasad przy malowaniu ogrodzen:

e z powierzchni stali nalezy usungé bardzo starannie pyl, kurz, plesnie, tluszcz, rdze,
zgorzeling, ew. starg, tuszczacg sie farbe i inne zabrudzenia, zmniejszajgce
przyczepno$¢ farby do podioza; przez zmywanie, usuwanie przy uzyciu szczotek
stalowych, odrdzewiaczy chemicznych, maternatdw Sciernych, piaskowanie,
odpalanie, fugowanie lub przy zastosowaniu innych srodkow, zgodnie z wymaganiami
PN-H-97051 i PN-ISO-8501-1,

e przed malowaniem nalezy wypeini¢ wgiebienia i rysy na powierzchniach za pomocg
kitow lub szpachlowek ogdinego stosowania, a nastepnie - wygtadzi¢ i zeszlifowac
podioze pod farbe,

¢ do malowania mozna stosowac farby ogélnego stosowania przeznaczone do uzytku
zewnetrznego, dobrej jakosci, z nie przekroczonym okresem gwarancji, jako:

o farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i lakiery przeciwkorozyjne),

o farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyroby ftalowe, ftalowo-styrenowe,
akrylowe, itp.)

e rozcienczalniki, zalecone przez producenta stosowanej farby,

o farbe diuzej przechowywang nalezy przygotowaé do malowania przez usunigcie
Jkozucha” (zestalonej substancji blonotwdrczej na powierzchni farby), dokiadne
wymieszanie (potaczenie lzejszych i ciezszych skladnikdéw farby), rozcienczenie zbyt
zgestniatej farby, ew. przecedzenie (usuniecie nierozmieszanych resztek osadu i
.innych zanieczyszczen),

e malowanie mozna przeprowadzaé pedzlami, watkami malarskimi lub ew. metodg
natryskowg (pistoletami elektrycznymi, urzgdzeniami kompresorowymi itp.),

e z zasady malowanie nalezy wykona¢ dwuwarstwowo: farbg do gruntowania i farbg
nawierzchniowa, przy czym kazdg nastepna warstwe mozna natozy¢ po catkowitym
wyschnieciu warstwy poprzedniej.

Malowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-H-97053 .

Rodzaj farby oraz liczbe jej warstw zastosowanych przy malowaniu okreslajg ST lub
inzynier na wniosek Wykonawcy.

Nalezy zwraca¢ uwage na doktadne pokrycie farbg miejsc stykania sie stupka
metalowego z betonem fundamentu, ze wzgledu na najszybsze niszczenie sie farby w tych
miejscach i pojawianie sie rdzawych zaciekéw sygnalizujgcych korozje stupka.

Zaleca sie stosowanie farb mozliwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi
i $rodowiska, z niskg zawartoScig m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikdw. Przy
stosowaniu farb nieznanego pochodzenia Wykonawca przedstawi do akceptacii Inzyniera
badania na zawarto$¢ szkodliwych sktadnikéw (np. trujgcego toluenu jako rozpuszczalnikay).

Wykonawca nie dopuséci do skazenia farbami wdd powierzchniowych i gruntowych
oraz kanalizacji. Zlewki poprodukcyjne, powstajgce przy myciu urzgdzen i pedzli oraz
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z samej farby, nalezy usuwac do izolowanych zbiornikdw, w celu ich naturainej lub sztucznej
neutralizacji i detoksykacii.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakos$ci robét

Ogbdine zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D.00.00.00 ,VWymagania ogoéine”
pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien uzyska¢ od producentoéw
zaswiadczenie o jakos$ci (atesty) oraz wykonac badania materiatdbw przeznaczonych do
wykonania rob6t i przedstawic¢ ich wyniki Inzynierowi w celu akceptaciji materialow, zgodnie z
wymaganiami okresionymi w punkcie 2.3.

Do materiatow, ktérych producenci sg zobowiazani (przez whlasciwe normy PN i BN)
dostarczy¢ zaswiadczenie o jakosci (atesty) naleza:
siatki ogrodzeniowe,
rury na stupki,
drut spawalniczy,
prety zbrojeniowe,

Do materiatdw, ktdérych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca nalezg
materialy do wykonania fundamentéow betonowych ,na mokro’. Uwzgledniajgc
nieskomplikowany charakter robét fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Inzynier moze
zwolni¢ go z potrzeby wykonania badan materiatéw dla tych robét.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét

6.3.1. Badania materiatéw w czasie wykonywania robét

Wszystkie materialy dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem)
producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

Czestotliwos¢ badan i ocena ich wynikoéw powinna by¢ zgodna z zaleceniami tablicy
17.

Tablica 17. Czestotiiwos¢é badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobow
dostarczonych przez producenta

Lp. Rodzaj badania Liczba badan Opis badan Ocena wyr’ukow
badan
1 Powierzchnig zbadaé nie
uzbrojenym okiem. Do ew.
Sprawdzenie od 2 do 4 badan z sprawdzenia glebokosci H : -
powierzchni wybranych losowo | wad uzyé dostepnych narzedzi Wynﬂ;!gp;cc)ivr:g\zy byc
elementow w (np. liniatow z czujnikiem, wymaganiami
kazdej __dostarc;anej suwmiarek, mikrometréw, itp.) punkgt;u 23
2 s . partii wyrobow Przeprowadzi¢ uniwersalnymi -
prawdzenie dami pomiarowymi [ub
wymiarow preyrzg porn Wy
sprawdzianami

W przypadkach budzgcych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie
wtasciwosci dostarczonych wyrob6w i materiatdw w zakresie wymagan podanych w punkcie
2.3.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania ogrodzenia

W czasie wykonywania ogrodzenia nalezy zbadaé:
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zgodno$¢ wykonania ogrodzenia z dokumentacjg projektowg (lokalizacja, wymiary),
zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiardw,

prawidtowos$¢ wykonania dotdw pod slupki,

poprawnos¢ wykonania fundamentdw pod stupki,

poprawnosc¢ ustawienia stupkow,

prawidtowos¢ wykonania siatki ogrodzeniowe;,

poprawnosc¢ wykonania furtek,

e @& o ® @& e o

W przypadku wykonania spawanych zigcz elementéw ogrodzenia:

przed ogledzinami, spoine | przylegajgce do niej elementy fgczone (od 10 do 20 mm z

kazdej strony) nalezy dokladnie oczysci¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskéw, rdzy, farb i

innych zanieczyszczen utrudniajgcych prowadzenie obserwacii i pomiaréw,

e ogledziny zlgczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy o
powiekszeniu od 2 do 4 razy; do pomiardw spoin powinny by stosowane wzomiki,
przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,

e w przypadkach watpliwych mozna zleci€ uprawnionej jednostce zbadanie
wytrzymatosci zmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515,

e zigcza o wadach wigkszych niz dopuszczalne powinny by¢ naprawione powtdérnym
spawaniem.

L1

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami robét

Wszystkie materialy nie spelniajgce wymagan ustalonych w odpowiednich punktach
ST zostang przez inZzyniera odrzucone.

Wszystkie elementy lub odcinki ogrodzenia, ktére wykazujg odstepstwa od
postanowien ST zostang rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdine zasady obmiaru robét
Ogbine zasady obmiaru rob6t podano w ST D.00.00.00 ,\Wymagania ogoine” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg ogrodzenia jest m (metr).
Obmiar polega na okresleniu rzeczywiste] diugosci ogrodzenia, gcznie z bramami i
furtkami.
8. ODBIOR ROBOT
QOgblne zasady odbioru robot podano w ST D.00.00.00 ,\Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug
pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodine ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D.00.00.00
SNVymagania ogoine” pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m ogrodzenia obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw konstrukcji ogrodzenia oraz materiatdw
pomocniczych,
- ustawienie ogrodzenia w spos6b zapewniajacy stabilnosd,
- uporzadkowanie terenu,
- przeprowadzenie badan i pomiaréw Kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-B-03264

PN-B-06250
PN-B-06251
PN-B-06712
PN-B-23010
PN-B-19701

PN-B-32250
PN-H-04623

PN-H-04651

PN-H-74219
PN-H-74220

PN-H-82200
PN-H-84018
PN-H-84019

PN-H-84020

PN-H-84023-07
PN-H-84030-02

PN-H-97051

PN-H-97053
PN-M-06515
PN-M-69011

PN-M-69420
PN-M-69775

PN-M-80006
PN-M-80026
PN-M-82054

PN-M-82054-03
PN-1SO-8501-1

Konstrukcje betonowe zelbetowe 1 sprezone. Obliczenia statyczne
i projektowanie

Beton zwykly

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

Kruszywa mineralne do betonu

Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia

Cement. Cement powszechnego uzytku. Skiad, wymagania i ocena
zgodnosci

Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw

Ochrona przed korozjg. Pomiar grubosci powlok metalowych metodami
nieniszczacymi :

Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
Srodowisk

Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogblnego zastosowania

Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogolinego
przeznaczenia

Cynk

Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania cieplnego.
Gatunki

Stal niestopowa konstrukcyjna ogéinego przeznaczenia. Gatunki

Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki

Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania. Ogdine wytyczne

Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukgcji stalowych. Ogoéline wytyczne
Dzwignice. Ogolne zasady projektowania stalowych ustrojéw nosnych
Spawalnictwo. Zigcza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i
wymagania

Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali

Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztaczy spawanych. Oznaczanie klasy wadliwosci
na podstawie ogledzin zewnetrznych '

Zanurzeniowe powloki cynkowe na drutach stalowych. Badania

Druty okragte ze stali niskoweglowej ogélnego przeznaczenia

Sruby, wkrety i nakretki stalowe ogdlnego przeznaczenia. Ogéine
wymagania i badania

Sruby, wkrety i nakretki. Wiasno$ci mechaniczne srub i wkretow
Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw. Stopnie skorodowania | stopnie przygotowania nie
zabezpieczonych podiozy stalowych oraz podiozy stalowych po catkowitym



BN-73/0658-01
BN-89/1076-02

BN-83/5032-02
BN-88/6731-08
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usunieciu wczesniej natozonych powlok

Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary

Ochrona przez korozjg. Powioki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania
Siatki metalowe. Siatki plecione slimakowe

Cement. Transport i przechowywanie

10.2. inne dokumenty

Katalog powtarzainych elementéw drogowych, CBPBDIM ,Transprojekt” Warszawa 1979-

1982

Wytyczne stosowania ogrodzeri drogowych (projekt). CBPBDIM ,Transprojekt” Warszawa

1990.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

D.08.01.01
CPV 45233

KRAWEZNIKI BETONOWE
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z ustawieniem kraweznikow betonowych dla budowy
sieci kanalizacji sanitarnej wraz z przytaczami dla gminy Kamienica Polska k/Czgstochowy.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy pizy ziecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z ustawieniem kraweznikOw:
- betonowych na tawie thuczniowej lub zwirowej,

Dla potrzeb realizacji zadania przyjeto zastosowanie kraweznikéw 15 x 30 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajgce chodniki dla
pieszych, pasy dzielgce, wyspy kierujgce oraz nawierzchnie drogowe.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definiciami podanymi w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 1.4.
1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST D.O0.00.00 ~Wymagania ogoine”
pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogoine wymagania dotyczace materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
ST D.00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 2.

2.2. Stosowane materiaty

Materiatami stosowanymi sa:
- krawezniki betonowe,
- piasek na podsypke i do zapraw,
- cement do podsypki i zapraw,
- woda,
- materiaty do wykonania tawy pod krawezniki.

2.3. Krawezniki betonowe - klasyfikacja
Klasyfikacja jest zgodna z BN-80/6775-03/01.
2.3.1. Typy

W zaleznoéci od przeznaczenia rozroznia sie nastepujgce typy kraweznikdéw
betonowych:
U - uliczne,
D - drogowe.

2.3.2. Rodzaje

W zaleznosci od ksztattu przekroju poprzecznego rozroznia sie nastepujgce rodzaje
kraweznikdw betonowych:
- prostokatne Sciete - rodzaj ,a”,
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- prostokatne - rodzaj b’
2.3.3. Odmiany

W zaleznosci od technologii i produkcji kraweznikow betonowych, rozroznia sie
odmiany:
1 - kraweznik betonowy jednowarstwowy,
2 - kraweznik betonowy dwuwarstwowy.

2.3.4. Gatunki

W zalezno$ci od dopuszczalnych wad, uszkodzen krawezniki betonowe dzieli sie na:
- gatunek 1 - G1,
-~ gatunek 2 - G2.

Dla potrzeb realizacji zadania oznaczenia kraweznika betonowego ulicznego (U),
prostokatnego $cietego (a), jednowarstwowego (1) o wymiarach 15 x 30 x 100 cm, gat. 1
okreséla sie: Ua-1/15/30/100 wg BN-80/6775-03/04.

2.4. Krawezniki betonowe - wymagania techniczne
2.4.1. Ksztatt i wymiary

Ksztalt kraweznikow betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano w
tablicy 1.

Wymiary kraweznikdw betonowych podano w tablicy 1.

Dopuszczaine odchyiki wymiaréw kraweznikéw betohowych podano w tablicy 2.

a) kraweznik rodzaju ,a"
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Tablica 1. Wymiary kraweznikdw betonowych

Wymiary kraweznikdw, cm
Typ Rodzaj
kraweznika kraweznika i b h c d r
U a 100 15 30 max. 7 | max. 15 1.0

Tablica 2. Dopuszczalne odchyiki wymiardw kraweznikdéw betonowych

Rodzaj Dopuszczalna odchytka, mm
wymiaru Gatunek 1

I +8

b, h +3

2.4.2. Dopuszczalne wady i uszkodzenia
Powierzchnie kraweznikdw betonowych powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkow
betonu, o fakturze z formy lub zatartej. Krawedzie elementdw powinny by¢ réwne i proste.
Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementbéw, zgodnie
z BN-80/6775-03/01 [14], nie powinny przekraczac¢ wartosci podanych w tablicy 3.
Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia kraweznikéw betonowych

Dopuszczalna
wielko$¢ wad i

Rodzaj wad i uszkodzen uszkodzeri
Gatunek 1 | Gatunek 2
Whkiestosé lub wypukiosc powierzchni kraweznikéw w mm 2 3

ograniczajgcych powierzchnie gérne

(Scieralne), mm niedopuszczalne

ograniczajacych pozostale

Szczerby i uszkodzenia | powierzchnie:

krawedzi i narozy _ liczba max 5 5
- diugosé, mm, max 20 40
- gieboko$é, mm, max 6 10

2.4.3. Skiadowanie

Krawezniki betonowe mogg by¢ przechowywane na skladowiskach otwartych,
posegregowane wediug typdw, rodzajow, odmian, gatunkdw i wielkosci.

Krawezniki betonowe nalezy ukiadaC z zastosowaniem podktadek i przektadek
drewnianych o wymiarach: grubo$¢ 2,5 cm, szeroko$¢ 5 cm, diugos¢ min. 5 cm wieksza niz
szerokos¢ kraweznika.
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2.4.4. Beton i jego skiadniki
2.4.4.1. Beton do produkcji kraweznikow

Do produkcji kraweznikow nalezy stosowac beton wg PN-B-06250 , klasy B 251 B 30.
W przypadku wykonywania kraweznikow dwuwarstwowych, goéma (licowa) warstwa
kraweznikdw powinna by¢ wykonana z betonu klasy B 30.

Beton uzyty do produkgji kraweznikow powinien charakteryzowac sig:
— nasiagkliwoscig, ponizej 4%, ,
- Scieralnoéciag na tarczy Boehmego, dla gatunku 1: 3 mm, dla gatunku 2: 4 mm,
- mrozoodpornoécia | wodoszcezelnoscia, zgodnie z norma PN-B-06250.

2.4.4.2. Cement

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy nie nizszej
niz ,32,5” wg PN-B-19701.

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08.
2.4.4.3. Kruszywo
Kruszywo powinno odpowiadac wymaganiom PN-B-06712.

Kruszywo nalezy przechowywaé¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z kruszywami innych asortymentow, gatunkéw i marek.

2.4.4.4. Woda

Woda powinna by¢ odmiany ,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250.
2.5. Materialy na podsypke i do zapraw

Piasek na podsypke cementowo-piaskowag powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-
06712, a do zaprawy cementowo-piaskowej PN-B-06711.

Cement na podsypke i do zaprawy cementowo-piaskowej powinien by¢ cementem
portlandzkim klasy nie mniejszej niz ,32,5”, odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-19701.

Woda powinna by¢ odmiany ,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250.
2.6. Materialy na fawy

Do wykonania taw pod krawezniki nalezy stosowac, dla:
a) tawy betonowej - beton klasy B 15 lub B 10, wg PN-B-06250, ktdrego skiadniki powinny
odpowiadac¢ wymaganiom punkiu 2 4 4,
b) tawy tluczniowej - thuczen odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-11112.

2.7. Masa zalewowa

Masa zalewowa, do wypelnienia szczelin dylatacyjnych na gorgco, powinna
odpowiadac¢ wymaganiom BN-74/6771-04 lub aprobaty technicznej.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wyrnagania dotyczace sprzetu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogoéine”
pkt 3.

3.2. Sprzet

Roboty wykonuije sie recznie przy zastosowaniu:
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— betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-
piaskowej, :
- wibratordéw ptytowych, ubijakdéw recznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoéine wymagania dotyczace transportu

Ogéine wymagania dotyczace transportu podanc w ST D.00.00.00 ,Wymagania
ogdine” pkt 4.

4.2. Transport kraweznikéw
Krawezniki betonowe mogg by¢ przewozone dowoinymi srodkami transportowymi.

Krawezniki betonowe uktada¢ nalezy na $rodkach transportowych w pozycji pionowe;j
z nachyleniem w kierunku jazdy.

Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sig i uszkodzeniami
w czasie transportu, a @gorna warstwa nie powinna wystawa¢ poza $ciany $rodka
transportowego wiecej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.

4.3. Transport pozostalych materiatéw
Transport cementu powinien sie odbywac¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08.
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem fransportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami.

Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo
drobne - przed rozpyleniem.

Mase zalewows nalezy pakowaé w bebny blaszane lub beczki drewniane. Transport
powinien odbywaé sie w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniem bebnow
i beczek.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoine zasady wykonania robo6t

Ogélne zasady wykonania robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogéine”
pkt 5.

5.2. Wykonanie koryta pod fawy
Koryto pod tawy nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06050.

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom fawy w planie z uwzglednieniem
w szerokosci dna wykopu ew. konstrukgeji szalunku.

Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod fawg powinien wynosiC co
najmniej 0,97 wediug normalinej metody Proctora.
5.3. Wykonanie faw

Wykonanie taw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02.
5.3.1. Lawa tluczniowa

tawy nalezy wykonywac przez zasypanie wykopu Koryta ttuczniem.
Thuczen nalezy starannie ubi¢ polewajac wodg. Géma powierzchnig fawy thuczniowej
nalezy wyrownac klincem i ostatecznie zagescic.



Przy grubosci warstwy tlucznia w lawie wynoszgce] powyzej 10 cm nalezy tawe
wykonac¢ dwuwarstwowo, starannie zaggszczajgc poszczegoine warstwy.

5.4. Ustawienie kraweznikdw betonowych
5.4.1. Zasady ustawiania kraweznikoéw

Swiatlo (odleglos¢ gornej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno by¢ zgodne
z ustaleniami dokumentacji projekiowej, a w przypadku braku takich ustalern powinno
wynosi¢ od 10 do 12 cm, a w przypadkach wyjatkowych (np. ze wzgledu na ,wyrobienie”
$cieku) moze by¢ zmniejszone do 6 cm lub zwigkszone do 16 cm.

Zewnetrzna $ciana kraweznika od strony chodnika powinna by¢ po ustawieniu
kraweznika obsypana piaskiem, Zwirem, tluczniem Ilub miejscowym  gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym.

Ustawienie kraweznikéw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02.
5.4.2. Ustawienie kraweznikow na tawie ttuczniowej

Ustawianie kraweznikoéw na tawie tuczniowej powinno by¢ wykonywane na podsypce
z piasku o grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zaggszczeniu.

5.4.3. Ustawienie kraweznikéw na tawie betonowej

Ustawianie kraweznikow na fawie betonowej wykonuje si¢ na podsypce z piasku lub
na podsypce cementowo-piaskowej o grubosci 3 do 5 cm po zaggszczeniu.

5.4.4. Wypeinianie spoin

Spoiny kraweznikow nie powinny przekracza¢ szerokoSci 1 cm. Spoiny nalezy
wypeini¢ zwirem, piaskiem lub zaprawg cementowo-piaskowa, przygotowang w stosunku
1:2. Zalewanie spoin krawegznikow zaprawg cementowo-piaskowg stosuje sie wytgcznie do
kraweznikéw ustawionych na lfawie betonowe;j.

Spoiny kraweznikoéw przed zalaniem zaprawa nalezy oczysci¢ i zmyC woda. Dla
- zabezpieczenia przed wplywami temperatury krawezniki ustawione na podsypce
cementowo-piaskowej i 0 spoinach zalanych zaprawg nalezy zalewac co 50 m bitumiczng
masg zalewowa nad szczeling dylatacyjng tawy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogoine”
pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot
6.2.1. Badania kraweznikow

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatow
przeznaczonych do ustawienia kraweznikow betonowych i przedstawi¢ wyniki tych badan
Inzynierowi do akceptacji.

Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin
elementu przez pomiar i policzenie uszkodzert wystepujgcych na powierzchniach i
krawedziach elementu zgodnie z wymaganiami tablicy 3. Pomiary diugoéci i gtebokosci
uszkodzen nalezy wykonaé za pomoca przymiaru stalowego lub suwmiarki z dokfadno$cig
do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021.



122

L

Sprawdzenie ksztattu i wymiaroéw elementow nalezy przeprowadzi¢ z doktadnoscig do
1 mm przy uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub taémy zgodnie z wymaganiami
tablicy 1 i 2. Sprawdzenie katdw prostych w narozach elementdw wykonuje sie przez
przytozenie kgtownika do badanego naroza i zmierzenia odchytek z dokfadnoscig do 1 mm.

6.2.2. Badania pozostatych materiatéw

Badania pozostalych materiatdw stosowanych przy ustawianiu kraweznikow
betonowych powinny obejmowac wszystkie wiasciwosci, okreslone w normach podanych dla
odpowiednich materiatow w pkt 2.

6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Sprawdzenie koryta pod fawe

Nalezy sprawdzac wymiary koryta oraz zageszczenie podioza na dnie wykopu.

Tolerancja dia szerokosci wykopu wynbsi + 2 cm. Zageszczenie podioza powinno by¢
zgodne z pkt 5.2.

6.3.2. Sprawdzenie taw

Przy wykonywaniu faw badaniu podlegaja:

a) Zgodnos¢ profilu podhiznego gérnej powierzchni taw z dokumentacijg projektowg.
Profil podtuzny gornej powierzchni fawy powinien by¢ zgodny z projektowang niweleta,
Dopuszczalne odchylenia moga wynosi¢ + 1 cm na kazde 100 m tawy.

b) Wymiary taw.
Wymiary taw nalezy sprawdzi¢ w dwéch dowolnie wybranych punkiach na kazde 10 m
tawy. Tolerancje wymiaréw wynoszg:
- dla wysokosci + 10% wysoko$ci projektowanej,
- dla szerokosci + 10% szerokosci projektowanej.

c) ROwno$¢ gornej powierzchni taw.
Rownosé gomej powierzchni tawy sprawdza sie przez przytozenie w dwdch punktach, na
kazde 10 m fawy, trzymetrowej faty.
Przeéwit pomigdzy géma powierzchnig fawy i przylozong fatg nie moze przekraczac
1 cm.

d) Zageszczenie faw.
Zageszczenie taw bada sie w dwoch przekrojach na kazde 100 m. tawy ze zwiru lub
piasku nie moga wykazywac Sladu urzadzenia zageszczajgcego.
tawy z tlucznia, badane prébg wyjecia poszczegélnych ziarn tucznia, nie powinny
pozwala¢ na wyjecie ziarna z fawy.

e) Odchylenie linii taw od projektowanego kierunku.
Dopuszczalne odchylenie linii faw od projektowanego kierunku nie moze przekraczac
+ 2 cm na kazde 10 m wykonanei fawy.

6.3.3. Sprawdzenie ustawienia kraweznikow

Przy ustawianiu kraweznikow nalezy sprawdzac:

a) dopuszczalne odchylenia linii kraweznikéw w poziomie od linii projektowanej, ktore wynosi
+ 1 cm na kazde 10 m ustawionego kraweznika,



b) dopuszczaine odchylenie niwelety goérnej plaszczyzny kraweznika od niwelety
projektowanej, ktdre wynosi + 1 cm na kazde 10 m ustawionego kraweznika,

c) réownosé goémej powierzchni kraweznikdw, sprawdzane przez przylozenie w dwoch
punktach na kazde 10 m kraweznika, trzymetrowej taty, przy czym przeswit pomiedzy
g6rng powierzchnig kraweznika i przylozong fatg nie moze przekraczac 1 cm,

d) doktadno$é wypelnienia spoin bada sie co 10 metrow. Spoiny muszg by¢ wypehione
catkowicie na peing giebokosg.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdine zasady cbmiaru robét 4

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D.00.00.00 ,\Wymagania ogoine” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m (metr) ustawionego kraweznika betonowego.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogébine zasady odbioru robét
Ogodine zasady odbioru robot podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogéline” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt
6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robét zanikajgeych i ulegajgcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podiegaja:
- wykonanie koryta pod tawe,
-~ wykonanie tawy,
- wykonanie podsypki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.-Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdblne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci podano w ST D.00.00.00
SWymagania ogbine” pkt S.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m kraweznika betonowego obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie materiatéw na miejsce wbudowania,
- wykonanie koryta pod tawe,
— wykonanie fawy,
- wykonanie podsypki,
- ustawienie kraweznikdw na podsypce {piaskowej lub cementowo-piaskowej),
- wypetnienie spoin kraweznikdw zaprawa,
- ew. zalanie spoin masg zalewows,
- zasypanie zewnetrznej $ciany kraweznika gruntem i ubicie,
- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane
PN-B-06250 Beton zwykly



PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe

PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonow i zapraw

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego ,

PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych

PN-B-11111 Kruszywa mineraine. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir
i mieszanka

PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywo famane do nawierzchni drogowych

PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturaine do nawierzchni drogowych.
Piasek

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skiad, wymagania i ocena
zgodnosci

PN-B32250 Materiaty budowlane. Woda do betondow i zapraw

BN-88/6731-08 Cement. Transport | przechowywanie

BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa

BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,

03/01 parkingow i torowisk tramwajowych. Wspbéine wymagania i badania
BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
03/04 parkingow i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikowe

BN-64/8845-02 Krawezniki uliczne. Warunki techniczne ustawiania i odbioru.
10.2. Inne dokumenty

Katalog powtarzainych elementéw drogowych (KPED), Transprojekt - Warszawa, 1979 |
1982 r.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem chodnika z brukowej kostki betonowe;
dia budowy sieci kanalizacji sanitarej wraz z przylaczami dla gminy Kamienica Polska
k/Czestochowy.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z brukowej kostki betoriowej gr. 6 cm na terenie
przepompowni.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wyilwarzana z betonu metodg
wibroprasowania. Produkowana jest jako ksztaltka jednowarstwowa lub w dwoch warstwach
potgczonych ze sobg trwale w fazie produkcii.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami i z definicjami podanymi w ST D.00.00.00 ,Wymagania
ogdine” pkt 1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace roboét

Ogéine wymagania dotyczace robot podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdine”
pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdline wymagania dotyczace materiatéw

Ogdbine wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w
ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 2.

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie
drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniong jednostke.

2.2.2. \Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknied, plam i ubytkdw.
Powierzchnia gérna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i
proste, wkigéniecia nie powinny przekracza¢ 2 mm dia kostek o grubosci < 80 mm.

2.2.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje sie betonowa kostke brukowg o grubosci
60 mm. Kostki o takiej grubosci sg produkowane w kraju.
Tolerancje wymiarowe wynosza:
- na dhlugosci +3 mm,
- na szerokoSci + 3 mm,
- na grubosci +5 mm.
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2.2.4. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Betonowe kostki brukowe powinny mie¢ cechy fizykomechaniczne okreslone w tablicy
1.

Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Lp. |Cechy Warto$¢
1 Whytrzymalo$é na $ciskanie po 28 dniach, MPa, ¢o najmniej '
a) érednia z szesciu kostek ] 60
b) najmniejsza pojedynczej kostki 50
2 Nasigkliwoé¢ wodg wg PN-B-06250 , %, nie wiecej niz 5
3 Odpornoéé na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, wg PN-B-
06250:
a) pekniecia prébki brak
b) strata masy, %, nie wiecej niz 5
c) obnizenie wytrzymatoéci na éciskanie w stosunku do wytrzymatosci
probek nie zamrazanych, %, nie wiecej niz 20
|4 Scieralno$é na tarczy Boehmego wg PN-B-04111, mm, nie wigeej niz 4

2.3. Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych

2.3.1. Cement

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki, bez dodatkow,
klasy nie nizszej niz ,32,5”. Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement
powinien odpowiadac wymaganiom PN-B-19701.

2.3.2. Kruszywo do betonu
Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom PN-B-06712.
Uziarnienie kruszywa powinno by ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki
betenowej, przy zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.
2.3.3. Woda
Woda powinna by¢ odmiany ,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250.
2.3.4. Dodatki

Do produkgiji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatorow i
barwnikow, zgodnie z recepig laboratoryjng.

Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg wytrzymato$¢, mniejszg
nasigkliwos¢ i wieksza odporno$¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kosice trwale wybarwienie. Powinny to byc
barwniki nieorganiczne. _
3. SPRZET

3.1. Ogodine wyniagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogbine”
pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania chodnika z kostki brukowe]

Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykonuje sie recznie.
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Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztalt i kolor, mozna
stosowaé mechaniczne urzadzenia uktadajgce. Urzadzenie sklada sie z wozka i chwytaka
sterowanego hydraulicznie, stuzgcego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce
ich utozenia.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory plytowe z ostong z tworzywa
sztucznego.
4. TRANSPORT

4.1. Ogodine wymagania dotyczace transportu

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania
ogélne” pkt 4.

4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe ukladane sg warstwowo na palecie.
Po uzyskaniu wytrzymatosci betonu min. 0,7 wytrzymato$ci projektowanej, kostki
przewozone sg na stanowisko, gdzie specjalne urzgdzenie pakuje je w folie i spina tasmg
stalowag, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna rowniez przewozic samochodami na paletach
transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogélne zasady wykonania robot podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogéine”
pkt 5. :

5.2. Koryto pod chodnik

Koryto wykonane w podtozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi
spadkami podiuznymi i poprzecznymi oraz zgodnie z wymaganiami podanymi w ST
D.02.01.01 ,Wykonanie wykopow w gruntach nieskalistych”. Wskaznik zageszczenia koryta
nie powinien by¢ mniejszy niz 0,97 weditug normalnej metody Proctora. .

Jezeli dokumentacja projekiowa nie okresla inaczej, to nawierzchnie chodnika
z kostki brukowej mozna wykonywac bezposrednio na podiozu z gruntu piaszczystego
o WP > 35 w uprzednio wykonanym korycie.

5.3. Podsypka
Na podsypke nalezy stosowaé piasek odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-06712.
Grubo$é podsypki po zageszczeniu zgodnie z dokumentacjg projektowg powinna
mie¢ grubo$é15 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona woda, zageszczona i wyprofilowana.
5.4. Warstwa odsaczajaca

Jezeli w dokumentacji projektowej dla wykonania chodnika przewidziana jest warstwa
odsaczajaca, to jej wykonanie powinno byé zgodne z warunkami okreSlonymi w ST
D.04.02.01 ,Warstwy odsgczajgce i odcinajgce”.

5.5. Uktadanie chodnika z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na roznorodnos¢ ksztattéow i kolorow produkowanych kostek, mozliwe jest
utozenie dowolnego wzoru - wczeéniej ustalonego w dokumentacji projektowej lub
zaakceptowanego przez Inzyniera.
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Kostke uklada sie na podsypce lub podiozu piaszczystym w taki sposob, aby
szczeliny miedzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktadac ok. 1,5 cm wyzej
od projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania {ubijania) podsypka ulega
zageszczeniu.

Po ulozeniu kosiki, szczeliny naiéZy wypemni¢ piaskiem, a nastepnie zamie$C
powierzchnie utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych Ilub mechanicznych
i przystgpi¢ do ubijania nawierzchni chodnika.

Do ubijania utozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje sig wibratory ptytowe
z ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.
Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka
i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac
walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupelni¢ szczeliny materiatem do wypehienia
i zamies¢ nawierzchnie. Chodnik z wypelnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji -
moze byc¢ zaraz oddany do uzytkowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoblne zasady kontroli jakosci robét

Ogblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogoine”
pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent
kostek brukowych posiada aprobate techniczng.

6.3. Badania w czasie rob6t
6.3.1. Sprawdzenie podtoza

Sprawdzenie podioza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowsa i
odpowiednimi ST.
_ Dopuszczalne tolerancje wynoszg dla:
— gtebokosci koryta o szerokosci do 3 m: +1 cm,
- szerokosci koryta: + 5 cm.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i
podtuznych polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz pkt 5.3
niniejszej SST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania chodnika

Sprawdzenie prawidiowosci wykonania chodnika z betonowych kostek brukowych
polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami
pkt 5.5 niniejszej ST
~ pomierzenie szerokosci spoin,

- sprawdzenie prawidiowosci ubijania (wibrowania),
- sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,
- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika

6.4.1. Sprawdzenie rownosci chodnika
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Sprawdzenie rownoséci nawierzchni przeprowadzaé nalezy fatg co najmniej raz na
kazde 10 do 20 m? ufozonego chodnika i w miejscach watpliwych. Dopuszczalny przeswit
pod tatg 4 m nie powinien przekraczac¢ 1,0 cm.

6.4.2. Sprawdzenie przekroju poprzecznego

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywac nalezy szablonem z poziomicg, co
najmniej raz na kazde 10 do 20 m® chodnika i w miejscach watpliwych. Dopuszczaine
odchylenia od projektowanego profilu wynosza + 0,3%.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogbdlne zasady obmiaru robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarows jest m* (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z brukowej
kostki betonowej.

8. ODBIOR ROBOT
Ogblne zasady odbioru robdt podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogbine” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST
i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt
6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoline ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdine ustalenia dotyczace podstawy platnoéci podano w ST D.00.00.00
LSWymagania ogoine” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? chodnika z brukowej kostki betonowej obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie materialéw na miejsce wbudowania,
- wykonanie koryta,
- ew. wykonanie warstwy odsgczajgcej,
- wykonanie podsypki,
- ufozenie kostki brukowej wraz z zageszczeniem i wypemnieniem szczelin,
- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-04111  Materialy kamienne. Oznaczanie $cierainosci na tarczy Boehmego

PN-B-06250 Beton zwykly

PN-B-06712  Kruszywa mineralne do betonu zwykiego

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sklad, wymagania i ocena
zgodnosci

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

BN-68/8931- Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.

01

10.2. inne dokumenty
Nie wystepuja.



